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1. SAKERHETSINSTRUKTIONER

Halso- och sakerhetsbestammelser ar alagda konstruktorer,
tillverkare och leverantorer som skall férsakra sig om féljande:

Utrustning som anvands pa arbetsplatsen skall, sa langt som
moijligt, vara saker och utan risk fér anvandarens halsa vid
montering, anvandning, rengéring och skotsel.

Personer som skall anvanda maskinen skall erhalla erforderlig
information om anvandning och de bestammelser som ar
nodvandiga for ett sédkert handhavande utan halsorisker.

Detta ansvar galler vid kop, vidareforsaljning (grossister/
detaljister), leasing, kort-/langtidsuthyrning och vid
avbetalningskop.

Person som installerar maskinen &r ansvarig for att gallande
regler och anvisningar f6ljs och skall, sa langt det ar mojligt,
forvissa sig om att inte nagon annan gjort maskinen osaker

eller utsatt den for felaktig behandling.

Ovanstaende innefattar ocksa kontroll av montering, elektrisk
installation, tillaggskonstruktioner, skyddsutrustning och ut-
sugnings /ventilationsutrustning. Vid installationen av
maskinen skall det tas hansyn till forsorjningsmdajligheter av
ordentlig belysning i arbetsrummet.

Maskinen ar komplett utrustad med nédvandiga sakerhets-
utrustningar for att goéra det majligt for anvandaren att folja
bestdmmelserna. Detaljer om korrekt installation och
anvéandning, tillsammans med vagledning om montering och
riktig justering av skyddsutrustning ar beskrivet i
bruksanvisningen.

Formedling av regler fér anvandning av trabearbetnings-
maskiner aligger arbetsgivaren och arbetstagaren har enligt
lag skyldighet férsakra sig om att all skydds- och sékerhets-
utrustning ar riktigt monterad, korrekt justerad och skotsel
utford.



Reparationer och skotsel far bara utforas av kompetent
person. Man skall forsdkra sig om att all strém &r avslagen
och frankopplad innan underhallsarbetet utfores. Instruktioner
for underhallsrutiner finns beskrivna i bruksanvisningen.

Maskinoperatéren maste ha fatt ordentlig traning och
instruktion om vilka faror som finns vid anvandning av
maskinen, vilka forhallningsregler som galler och vilka krav
och regler som alaggs honom. Intill dess arbetar man under
ordentlig tillsyn av en person som har ingaende kannedom
och erfarenhet av maskinen och de forhallningsregler som
géller.

Personer som ar under 18 ar maste ha avslutat och klarat av
en godkand kurs innan vederborande far ta maskinen i bruk
pa arbetsplatsen, savida han inte deltar i en traningskurs
under adekvat vagledning och dvervakning.

Sagen kan anvandas till sdgning av trg, faner, spanplattor och
laminat.



2.1

GENERELLA ANVISNINGAR

Generella sékerhetsatgarder

Se till att det finns tillrackligt med plats omkring sagen,
i synnerhet i sdgens langdriktning. Inomhus skall god
ventilation anordnas. Underlaget skall vara sa plant
som moijligt for god stabilitet.

Vid s&gning inomhus skall spansug anslutas. (Ernex
spansug finns som extra utrustning. Lufthastigheten
ma vaere minimum 30 m/s.)

God arbetsbelysning ar viktigt, speciellt 6ver
sagbordet (finns som extra utrustning).

Anvand horselskydd och skyddsglaségon.
Sank alltid ner det 6vre klingskyddet vid sagning.

Hall sagbordet under sdgen samt runt omkring sadgen
rent fran sagavfall.

Anvand alltid paskjutare vid klyvning och kapning av
mindre arbetsstycken och nar det aterstar mindre an
120 mm mellan anhall och sagklinga.

Vid kréangning och vridning av sagklingan skall alltid
motorn vara franslagen.

Sank alltid ner sagklingan under sagbordet nar sagen
ej ar i bruk.

Anvand alltid klyvkniv. Se punkt 6.2 for justering av
klyvkniv.

Anvand bara skarpta och bra skrankta sagklingor.
Defekta eller oskarpa sagklingor far ej anvandas.

Gor sagen stromlos genom att dra ut anslutningsdon
vid klingbyte och vid andra justeringsarbeten pa sagen.
Se till att tackplaten pa undre klingskydd alltid ar
stangd efter justerings- och rengéringsarbeten.
Skadade aluminiumlister i svangskivan skall ersattas
med nya.



2.2 Stromforsorjning

« Alla 3-fas 380V sagar levereras med anslutningsdon
typ CEE 16 A och ar kopplade fasréatt. Vid anvandning
av forlangningskabel bér dennas kabelarea ej
understiga 2,5 mm?.

Fig. 1



3. BESKRIVNING/MONTERING

3.1 Instéllning av 6vre klingskydd

» Montera 6vre klingskyddet (plastkupan) sa att tralisten
pa insidan av denna ligger ca 3 mm fran sagklingan.
Se figur 1.

3.2 Montering av juster- och rullbord

* Monteringsanvisning medfoljer juster- och rullbord.

3.3 Anslutning till elnatet

« Nar sagen levereras med 3-fas motor, ar denna
kopplad fasratt, men kontrollera alltid
rotationsriktningen (fran klyvkniven).
Rotationsriktningen finns angiven pa dekal klistrad pa
det undre klingskyddet. Vid fel rotationsriktning skiftas
2 faser. Detta far endast utféras av elektriker.

OBS! Om sagen startas med fel rotationsriktning, kan
sagklingan lossna.



4. FUNKTIONER

4.1 Start/stopp av motor

Pa alla sagar ar det pa ett av benen monterat ett motorskydd
med av/pa-brytare. Sagarna har aven en lattillganglig extra
strombrytare. Se figur 2. Motorskyddet ar férsett med en
inbyggd nollspanningsutlésare, som férhindar att motorn
startar automatiskt efter stromavbrott. Nar motorn blir
Overbelastad bryter den inbyggda motorskyddsbrytaren
strommen. Efter en kort avkylningsperiod kan motorn ater
startas.

4.2 Hojning och sankning av sagklingan

H6jning och sankning av sagklingan gérs med havarmen.
Hojdinstallningen av sagklingan kan fixeras med lasskruven A,
som sitter under sagbordet (figur 2). For att uppna full
skarhojd pa modell 1803X far man lyfta sista biten med las-
skruven.

4.3 Snedstallning av sagklingan

Genom att lossa lasskruven B pa gradskivan under sagbordet
ar det mojligt att snedstalla sagklingan fran 0° till 45°. Se fig.
2. Se till att Idsskruven ar atdragen nar sagklingan ar installd i
onskad vinkel.

4.4 Svangning av sagklingan

Séagklingan kan svangas i horisontalplanet fran klyvposition
(0°) till 135°. Svangskivan ar férsedd med gradindelning, som
refererar till fasta markeringar pa sagbordet. Svangskivan
lases automatiskt i positionerna 0° - 45° - 90° - och 135°.
Handtaget D for de fasta positionerna sitter i framkant pa



sagbordet, tillsammans med handtaget / ldsskruven C som
laser svangskivan i andra positioner. Se fig. 2. Svangning av
sagklingan gors genom att dra i svangarmen.

OBS! Vid snedstallning och svangning av sagklingan skall
motorn vara franslagen!

PA/AV EXTRA
i ] STOPPKNAPP

Fig. 2



5. ANVANDNING

5.1 Kapning 90°

Kapning kan utforas pa tva olika satt nar svangskivan
ar fastlast vid 90°-markeringen:

A « Lagg materialet mot anhallet

« Lyft sdgklingan med havarmen och lat sagklingan lugnt
skéara igenom arbetsstycket. Se fig. 3.

Fig. 3
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B « Lyft sagklingan med havarmen till 6nskad hojd och las
fast.

 L&agg materialet bakom sagklingan mot anhallet och
for det lugnt mot sagklingan genom att dra
justerbordet mot dig. Se fig. 4.

OBS! Kapning enligt punkt B kan bara utféras nar
sagklingan star i 90° vinkel.

OBS! Lagg aldrig flera brader pa varann, om inte
anhallet ger stod at samtliga anda fram till sagsnittet.

11



5.2 Kapning med krangd sagklinga

« Stall in sagklingan i 6nskad krangningsvinkel och dra
at lasskruven. Materialet kapas som under punkt 5.1.
Se fig. 5.

5.3 Kapning i vinkel

« Stall in sagklingan vid 0°-markeringen pa gradskivan.
 Las svangskivan i 6nskad vinkel.
« Lagg materialet mot anhallet.

« Lyft havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom
arbetstycket. Se fig. 6.
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5.4 Kapning i vinkel med snedstalld sagklinga

 Las svangskivan i 6nskad vinkel.
 Las sagklingan i dnskad vinkel (snedstallning).
« Lagg materialet mot anhallet.

« Lyft havarmen och lat sagklingan lugnt skara igenom
arbetsstycket. Se fig. 7.

5.5 Klyvning

- Stall in sagklingan vertikalt i 6nskad hojd parallellt
med anhallet pa justerbordet (vagnstycket).

« Stall in anhallet i onskad klyvbredd och I3s fast.

Fig. &
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« For materialet langs anhallet och lat sagklingan lugnt
skara igenom arbetsstycket. Anvand paskjutare nar
det aterstar ca 120 mm att klyva och nar avstandet
mellan sagklingan och anhallet &r mindre an 120 mm.
Se fig 8.

« Vid klyvning av material far anhallet inte forskjutas
lengre fram an till sdgklingans centrum. Annars kan
materialet kila seg fast mellan sagklinga och anhallet.

5.6 Klyvning i vinkel

« Stall in sagklingan som vid klyvning och stall in
onskad vinkel (Fig. 9). Arbetsoperationen utféres som
under punkt 5.5.

15



5.7 Frasning av spar

« Stall in sagklingan vertikalt i 6nskad hojd, parallellt
med anhallet pa justerbordet (vagnstycket).

« Las justerbordet (vagnstycket) i dnskat avstand fran
sagklingan.

» FOr materialet langs anhallet. Anvand paskjutare nar
det aterstar 120 mm att klyva och nar avstandet
mellan sagklingan och anhall & mindre an 120 mm.

« Justera anhallet (bredden) och upprepa operationen
till dess att sparet har ratt bredd. Se fig. 10.

16



5.8 Frasning av fals och not.

 Las svangskivan vid 90°-markeringen.
 Las sagklingan i dnskad hojd.

« Lagg materialet bakom sagklingan mot anhallet och
drag justerbordet mot dig.

» Upprepa forfarandet tills sparet har ratt bredd. Se fig. 11.

17
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UNDERHALL OCH SKOTSEL

OBS! Vid allt underhallsarbete pa sagen skall sdgens
stromforsorjning kopplas ifran genom att dra ut
anslutningsdonet. Enkelt underhall av sagen ar
nodvandigt for att den skall fungera tillfredsstéallande
under lang tid.

« Rorliga delar samt kullager till svangskiva etc. skall
smdrjas med jamna mellanrum.

« Kontrollera att kilrepen ar strackta och hela. Om
nddvandigt efterjusteras skruvar och muttrar.

+ Ovre klingskydd skall vara helt och rent. Finns
sprickor skall det bytas ut mot nytt.

« Hall sagen och undre klingskydd rent fran span och
flis. Se till att klingan inte ar defekt eller skadad.

 Var speciellt uppmarksam pé sprickor eller méarken
efter varmgang, skadade tander eller hartsbelaggning.
Ev. hartsbelaggning tas bort med rengoringsmedel (t.
ex. Lynol, Nordicol).

* Enren och skarpt klinga &r en férutsattning for ett
fullgott resultat.

« Kontrollera att motorns kylflansar och flakt inte &r
igensatta av span o dyl.

» Sagen kan med fordel kopplas till spansug. Vi
levererar passande utrustning - begar narmare
upplysningar.



6.1 Byte av sagklinga

« Vid byte av sagklinga skall alltid denna séankas ner
under bordet. Lossa skyddsplatarna. Sparra
spindelaxeln med harfor avsett verktyg och lossa
spindelmuttern genom att skruva den i sagklingans
rotationsriktning (vanstergangad). Anvand de verktyg
som levereras tillsammans med sagen (Fig. 12).
Montering av ny sagklinga sker i omvand ordning.

Viktigt! Vid klingbyte skall alltid anslutningsdonet vara
utdraget. Nar sagen ar i bruk skall alltid frontplaten pa
det undre klingskyddet vara last.

Wanstregangad
T | L
AN R
P :
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N
s
Fig. 12
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6.2 Byte/justering av klyvkniv

» Klyvkniv finns i tjocklek 2,0 - 2,5 - 3,0 - 3,5 och 4,0 mm.

« Klyvkniv skall alltid finnas pa sagen nar den ar i bruk.
Klyvknivens placering i forhallande till sdgklingan
framgar av fig. 12. Vid byte av sagklingan till annan
tjocklek an standard, skall &ven klyvkniven bytas. En
kniv, som ar 0,2 mm tjockare an klingans liv i
tandbotten, ar lamplig.

6.3 Byte/justering av kilrep

* Kilrepen justeras (strackes) genom att motorns fastbultar
lossas (inte helt). Bulten E anvands for att stréacka/slacka
kilrepen och bulten F anvands for att justera motorns
vinkel i forhallande till kilrepen. Se fig. 13.

6.4 Ovre klingskydd (plastkupa) och paskjutare

« Ovre klingskydd och paskjutare ar viktiga séakerhets-
detaljer som maste ersattas omgaende om dessa ar
defekta.

20
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GARANTI

Garantin innebar att Ernex AB intill en tid av 1 ar fran
leveransdagen atager sig att kostnadsfritt avhjalpa fel,
som kan héanforas till material- eller produktionsfel.

Atgarder fr&n Ernex ABs sida inom garantidtagandet
forutsatter att koparen underrattar Ernex AB
omedelbart och senast inom 1 vecka fran det att felet
uppkommit.

Koparens reklamation bor innehalla uppgift om felets
art och tidpunkt for upptéckten av felet.

Garantiatagandet forutsatter att sdgen anvants och
underhallits enligt de anvisningar, som finns angivna i
den bruksanvisning som bifogas vid leveranstillfallet.

Garantin tacker inte normalt slitage eller skador
genom felaktig anvandning eller andra
omstandigheter utom Ernex ABs kontroll, t. ex.
felaktig lagring.

Innan reparation eller annan atgard vidtages av
koéparen skall Ernex AB enligt gallande garantiansvar
fa tillfalle avgora om sagen skall ersattas med nya
delar, reparation kan ske pa stallet eller om sagen
skall séandas ater till fabriken for undersékning och
reparation.

For reklamation i évrigt géller vad som stadgas i
"Allmanna bestammelser for leveranser av
byggmaterial - ABM 75 S”.



8. TEKNISKA DATA

Gjerdesagen 1203

Tillverkare
Modell
Bordsskiva
Transporthéjd
H6jd med bock
Vikt

Séagklinga

Klyvkniv
Skarhdjd

Motor

Motorvarv
Spindelhastighet
Periferihastighet
Kabeldimension

Sakring

Ernex AS, Norge.
Gjerdesagen 1203.

520 mm x 780 mm.

650 mm.

850 mm.

ca. 95 kg.

Hardmetallklinga, Z=30.
Diameter 300 mm.

Mitthalets diameter 30 mm.
Tandbredd 3,2 mm.

Hardat stal, tjocklek 2,5 mm.
104 mm i 90° (rak installning).
70 mm i 45° (sned instéllning).
1fas: 1,5 kW (2 hk), 50 Hz 110/240 V.
3 fas: 1,5 kW (2 hk), 50 Hz 230/400 V.
2800 varv/min.

2700 varv/min.

Med normalklinga: 43 m/sek.
1 fas: min. 3 x 1,5 mm2.

3 fas: min. 4 x 1,5 mm2.

1 fas: 10 A trog.

3 fas: 10 A.

Motorskyddsinstallning 1 fas: 9,3 A, 3 fas: 3,4 A.

Kraftoverforing

Typgodkéand

Staymaling DIN 45635:

22

3fas: 4,0 A.
1 fas: 1 st kilrep, SPZ 9,5 x 772 La.
3 fas: 2 st kilrep, SPZ 9,5 x 772 La.
ASS 11-003.

Tomgang: 79,5 dB.
Belastning: 84,5 dB.



Gjerdesagen 1803X

Tillverkare Ernex AS, Norge
Modell Gjerdesagen 1603.
Bordsskiva 930 mm x 640 mm.
Hojd 850-900 mm.

Vikt ca 139 kg.

Sagklinga Hardmetallklinga, Z=40.

Diameter 400 mm.
Mitthalets diameter 30 mm.
Tandbredd 3,5 mm.

Klyvkniv Hardat stal, tjocklek 3,0 mm.
Skarhdjd 148 mm i 90° (rak installning).

90 mm i 45° (sned instéllning).
Motor 3 fas: 3 kW (4 hk), 230/400 V.
Motorvarv 2800 varv/min.
Spindelhastighet 2200 varv/min.
Periferihastighet med normalklinga 48 m/sek.
Kabeldimension 3fas: min.4x1,5 mm2.
Sakring 16 A trog.
Motorskyddsinstallning 12,0 A (230 V), 7,0 A (400 V).
Kraftoverforing 3 st. kilrep, SPZ 9,5 x 875 La.
Typgodkéand ASS 11-004.

Staymaling DIN 45635:
Tomgang: 80,9 dB.
Belastning: 84,7 dB.
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STANDARDUTRUSTNING

Vagnstycke.
Kort rullbord.
Hardmetallklinga.

2 st. paskjutare.
+ Ovre klingskydd.

Verktyg for klingbyte.
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